MICRO-FRAISE D’EBAUCHE AVEC ARROSAGE CENTRAL
MIKROSCHRUPPFRASER MIT INNENKUHLUNG \

ROUGHING MICRO ENDMILL WITH INTERNAL COOLING \ ’
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ACIERS TREMPES ~ GEHARTETE 44 - 56 HRC 3a
STAHLE HARDENED STEELS 57 _ ¢7 HRC 3b
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KUPFER, MESSING, BRONZE 2 °
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MATIERES COMPOSITES Fibre de verre Y M
FASERVERST. MATERIALEN E— T 5 °
COMPOSITE MATERIALS 1ore de carbone =
METAUX PRECIEUX Or « Gold 13a 300 Y
EDELMETALLE
Platine 13b 40 o

PRECIOUS MATERIALS



