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FRASER FUR WERKSTOFFE
RM <1000 MIT INNENKUHLUNG

ENDMILL FOR ALLOYS RM <1000
WITH CENTRAL COOLING

FRAISE POUR ALLIAGES RM <1000
AVEC ARROSAGE CENTRAL
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Compatibilité outil/ matiere « Werkzeug - / Werkstoffvertraglichkeit  Tool/ material compatibility: ® 1/3 ®3/3

1a 1b 1c 1d 2a 2b 2c 3a 3b 4a 4b 5 6a 6b 7a 7b 8a 8b 9a 9b 10a 10b 10c T1a 11b 12a 12b 13a 13b

)EZALPHAZ @ © @ © © @ © © ®© 0 O 00000 (N )
I\
EZI-ALPHA 3
h10 h6 °. *
1 3 0.95 38 1.50 3 3 1.0 .
2 3 1.95 38 3 6 3 2.0 o
3 6 2.70 57 4.50 9 3 3-6 .
4 6 3.70 57 6 13 3 4-6 .
5 6 4.60 57 7 15 3 5-6 .
6 6 5.50 57 9 20 3 6 .
8 8 71 60 12 26 4 8 .
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FRAISAGE - FRASER - ENDMILL
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